Bezpieczenstwo

Tormek Water Cooled Grinders (Szlifierki Tormek chtodzone woda) pracuja na niskich obrotach w wo-
dzie i s3 zaprojektowane tak, aby zapewni¢ maksimum bezpieczenstwa. Tym niemniej — jak w przypad-
ku kazdego urzadzenia mechanicznego - istnieje kilka podstawowych zasad, ktérych nalezy przestrze-
ga¢, aby zminimalizowac ryzyko powstania pozaru, porazenia pragdem, czy innego uszkodzenia ciata.
Prosimy o zapoznanie sie z niniejsza instrukcja przed przystapieniem do obstugi urzadzenia. Instrukcje
nalezy zachowac.

Etykieta maszyny model Tormek T-8

B Please read the instructions before operating the machine.
E.3 Vanligen las instruktionsboken innan maskinen anvands.

230V, 1~50Hz. 200 W input/ineffekt, 90/min.
Continuous duty S1, Kontinuerlig drift S1.
Max stone diameter 250 mm.
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Etykieta maszyny model Tormek T-4
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Stan urzadzenia

Przed uruchomieniem szlifierki nalezy sprawdzic¢ dziatanie i funkcje urzadzenia. Nie
nalezy uzywac szlifierki, jesli przetacznik wiaczajacy i wytaczajacy nie funkcjonuje.

Nalezy okresowo sprawdzac wigzke przewodow i w razie uszkodzenia zleci¢ jej wymiane ekipie
serwisowej. Zalecenie to odnosi sie réwniez do przedtuzaczy kablowych, o ile sa stosowane.

Popekane koto nalezy natychmiast wymienic.

Szlifierke nalezy odfaczyc¢ od zasilania przed przeprowadzaniem konserwacji
oraz przed wymiana kota szlifierskiego lub ostrzacego.

Nalezy stosowac wytacznie oryginalne kota szlifierskie firmy Tormek o maksymalnej
$rednicy 250 mm i maksymalnej szerokosci 50 mm. W przypadku modelu T-4
maksymalna $rednica wynosi 200 mm, a maksymalna szerokos¢ 40 mm.

Przy wycigganiu wtyczki z gniazdka nie nalezy ciaggnac za przewod, lecz wytgcznie za wtyczke.
Upewnic sie, czy w poblizu przewodu nie ma ostrych krawedzi, oleju czy grzejnikdw.

Nie dopuszcza¢ do nadmiernego zuzycia kamienia. Minimalna srednica dla modelu
T-8 wynosi ok. 200 mm. Dla modelu T-4 minimalna $rednica to ok. 150 mm.

Stanowisko pracy
« Podtaczy¢ szlifierke do uziemionego zrodta zasilania, o wartosciach napiecia i
Hz zgodnych z danymi podanymi na tabliczce znamionowej urzadzenia.

- Jesli szlifierka jest uzytkowana na wolnym powietrzu i uzywany jest przedtuzacz kablowy,
nalezy upewnic sig, ze posiada on odpowiednie dopuszczenie do uzytkowania na zewnatrz.

- Nie uzywac szlifierki w poblizu tatwopalnych gazéw lub ptynéw lub w srodowisku
niebezpiecznym, np. w srodowisku wilgotnym, oraz nie wystawia¢ na dziatanie deszczu.

«+ Upewnic sie, ze wszelkie narzedzia (takie jak klucze, klucze nastawne) zostaty usuniete ze szlifierki.

- Urzadzenie nalezy ustawi¢ na pfaskiej, stabilnej powierzchni. Miejsce pracy
nalezy utrzymywac w czystosci. Nieporzadek i niepotrzebne sprzety moga byc¢
przyczyng wypadkow. Przestrzen robocza powinna by¢ dobrze oswietlona.

+ Dzieci i osoby postronne powinny przebywa¢ w bezpiecznej odlegtosci od obszaru roboczego.

Szlifowanie i ostrzenie
- Urzadzenia nalezy uzywac wytacznie zgodnie z przeznaczeniem. Do kazdego narzedzia
stosowac wiasciwy przyrzad do obrébki. Postepowac zgodnie z instrukcja obstugi.

+ Oczyscic rece z pozostatosci smaréw lub czy olejéw.

- Nie podnosi¢ urzadzenia chwytajac za wspornik uniwersalny - moze
sie wysunac i spowodowac wypadniecie szlifierki.

+ Nie nalezy nosi¢ luznych ubran, rekawiczek, naszyjnikéw, pierscionkéw, bransoletek,
itp., ktére mogg zosta¢ wciagniete przez ruchome elementy urzadzenia.
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Dtugie witosy nalezy zakry¢ lub zwigzac z tytu. Zaleca sie uzywanie
obuwia z podeszwami antyposlizgowymi.

W trakcie obstugi szlifierki nalezy zadba¢ o zachowanie réwnowagi i solidnego oparcia.

Unika¢ kontaktu z obiektami uziemionymi (takimi jak rury, grzejniki, lodéwki, piecyki, itp.)

Stosowac wytacznie oryginalne czesci i oprzyrzadowanie firmy
Tormek. Uzywanie oprzyrzadowania innego niz wskazane w instrukgji
moze stwarzac niebezpieczenstwo dla uzytkownika.

Uzywac¢ narzedzi zgodnie ze wskazéwkami przedstawionymi w instrukgji. Nie zbliza¢ rak
ani palcow do obszaru pomiedzy podstawg uniwersalng i kamieniem szlifierskim.

Przyrzady i akcesoria Tormek zostaty specjalnie zaprojektowane do
urzadzen Tormek i nie wolno ich stosowac¢ w innych szlifierkach.

Podczas szlifowania nalezy zawsze opiera¢ czes¢ narzedzia na kamieniu
szlifierskim - nie dopuszczad, aby zeslizgiwato sie z kamienia.

Nie dociskac¢ narzedzia zbyt mocno do kamienia szlifierskiego,
aby nie traci¢ kontroli nad czynnoscia szlifowania.

Pamieta¢, aby zachowywac petng kontrole nad czynnoscig szlifowania.
Zachowywac zdrowy rozsadek i nie uzywac urzadzenia w stanie zmeczenia.

Przy stosowaniu Tool Rest SVD-110 lub wspornika uniwer-
salnego jako oparcia dla narzedzia, odlegto$¢ pomiedzy
wspornikiem a kotem szlifierskim nie moze przekraczac¢ f\
2 mm. W miare zuzycia kamienia nalezy dokonywac regula-

2mm

¢ji wspornika.

Po pracy
- Nigdy nie pozostawia¢ wiaczonego urzadzenia bez nadzoru.
- Nie pozostawia¢ mokrego kamienia szlifierskiego w temperaturze ponizej punktu zamarzania.
« Przechowywac urzadzenie w pomieszczeniu zamknietym, chronic¢
przed dzie¢mi i nie udostepnia¢ osobom nieupowaznionym.

Czesci zamienne i naprawy

Urzadzenie spetnia stosowne przepisy bezpieczenstwa. Naprawy moga by¢ dokonywane wytacznie
przez wykwalifikowany personel, przy zastosowaniu oryginalnych czesci zamiennych, w przeciwnym
razie moze powstac¢ znaczne zagrozenie dla uzytkownika. Prosimy skontaktowac sie ze sprzedawca lub
importerem urzadzenia Tormek w swoim kraju - informacje kontaktowe, patrz www.tormek.com.

Poziom dzwieku

Poziom ci$nienia akustycznego (LpA) 59 dB(A)
Poziom mocy akustycznej (LWA) 54 dB(A)
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Przygotowanie do szlifowania

Montaz kota szlifierskiego

Aby unikna¢ uszkodzen podczas transportu, koto szlifierskie nie jest montowane w zaktadzie produk-
cyjnym. W celu zamontowania kota, nalezy odkreci¢ (zgodnie z ruchem wskazéwek zegara) znajdujace
sie po lewej stronie maszyny pokretto EzyLock. Nastepnie nalezy usuna¢ czarng tuleje dystansujaca z
gtéwnego watu, zatozyc koto oraz pokretto EzyLock, ktére nalezy dokreci¢ recznie. Nie nalezy dokrecac
pokretta za pomoca jakichkolwiek narzedzi. Pokretto EzyLock zostanie automatycznie dokrecone (zgod-
nie z wymaganymi parametrami) po uruchomieniu maszyny.

Demontaz kota szlifierskiego

W celu zdemontowania kofa szlifierskiego, nalezy prawa reka przytrzymac koto skérzane, a lewg reka
przekrecic tarcze Scierng zgodnie z ruchem wskazéwek zegara. Pokretto EzyLock zostanie automatycz-
nie poluzowane.

Montaz kota skdrzanego
Upewnic sie, ze bolce kota
skérzanego znajduja sie
w otworach na kole
napedowym.

Wysokos¢ robocza

Urzadzenie nalezy umiescic na stabilnym podtozu, na dogodnej wysokosci. Wysokos¢ zalezy od rodzaju
szlifowania oraz wzrostu uzytkownika. Przy ostrzeniu noza wysoko$¢ fawy powinna wynosi¢ 550-650
mm. Przy niektdérych czynnosciach, np. ostrzeniu nozyczek, mozna siedzie¢ na krzesle.

Oswietlenie

Nalezy pamietac o odpowiednim oswietleniu, zapewniajagcym dobra widocznos¢ i umozliwiajgcym do-
ktadna kontrole przebiegu procesu szlifowania. Doskonate oswietlenie jest konieczne podczas szlifowa-
nia drobnych i delikatnych narzedzi drzeworytniczych.
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Kierunek obrotow

Szlifowanie: /@

Nalezy zapoznac sie z instrukcjami dla P
poszczegdlnych uchwytéw.

Ostrzenie:
Podczas ostrzenia ostrze powinno by¢ skierowane zawsze §
w kierunku obrotéw, w przeciwnym razie ostrze moze 1

wcinac sie w koto!

Pozycjonowanie urzadzenia

Szlifierka nie ma strony przedniej ani tylnej - jest zaprojektowana do uzytkowania z dowolnej strony,
zaleznie od optymalnego dostosowania do wybranej funkgji szlifowania czy ostrzenia. Aby uzyskac naj-
lepsze ustawienie narzedzia, nalezy zapoznac sie z instrukcja odpowiedniego uchwytu.

Szlifowanie ostrza w kierunku przeciwnym do kierunku obrotéw (w zaleznosci  Szlifowanie ostrza zgodnie z kierun-
od uchwytu). kiem obrotéw.

Ostrzenie zgodnie z kierunkiem
obrotéw.

Wazne Reczne kontrolowanie - docisk i czas szlifowania — miejsce szlifowania.
Nalezy czesto sprawdzac ksztatt i szlifowa¢ w miejscach, gdzie jest to jeszcze potrzebne.
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Dolewanie wody

- (A4 \,!.,_g,r_ﬁ.
Zamontowac zbiornik na wode i ustawic¢ go w najwyzszym potozeniu za pomocq pokretta (tylko dla modelu T-8).
Zbiornik napetniac, gdy kamien szlifierski sie obraca, a zbiornik jest podniesiony, do osiqgniecia maksymalnego
poziomu wody, oznaczonego za pomocq linii wewngqtrz zbiornika. Kontynuowac napetnianie, dopéki kamier prze-
stanie wchfaniac¢ wode, co nastepuje po dolaniu ok. 1,2 litra (0,6 litra dla modelu T-4). Kamieri powinien obracac sie w
wodzie podczas kazdego szlifowania.

Zbierak magnetyczny o podwdjnej funkcji

Wyjmowany zbierak jest wyposazony w silny magnes (a), ktéry przyciqga opitki stalowe powstajqce podczas ostrzenia
narzedzi (b). Pozwala to na utrzymanie kamienia w czystosci i utatwia szlifowanie. Brak magnesu powodowatoby od-
ktadanie sie opitkéw stalowych na powierzchni kamienia i zmniejszenie skutecznosci ostrzenia. Podczas czyszczenia
zbiornika wody, wida¢, ze wiekszos¢ opitkéw jest gromadzona na magnesie. Po usunieciu zbieraka, magnes uwalnia
stalowe opitki i zbiornik mozna tatwo oczysci¢. (Model T-4 nie posiada magnesu.)

Przygotowanie kota do ostrzenia

Najpierw nalezy zaimpregnowac Natozy¢ cienki pasek pasty polerskiej ~ Uruchomic urzqdzenie i rozprowadzic¢
skdre zatgczonym lekkim olejem ma-  przed uruchomieniem urzqdzenia. paste delikatnie dociskajqc narzedzie
szynowym*. Uzy¢ okoto % tuby dla Obrdcic koto recznie. Jedno zastoso-  do kota. Odczekac, az pasta prze-
modelu T-8 i potowe tuby dla T-4, aby ~ wanie wystarcza na 5-10 narzedzi. niknie skére. W razie potrzeby uzy¢

jg zmiekczy¢ i utatwié przenikniecie ponownie oleju.

pasty polerskiej.

*100% biaty olej farmaceutyczny. Karta charakterystyki substancji niebezpiecznej dostepna jest na stronie
www.tormek.com
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AngleMaster WM-200

Opatentowany przyrzad AngleMaster jest wyposazony w dwie funkcje: mozna go uzywac do ustawie-
nia oprzyrzadowania kamienia szlifierskiego tak, aby szlifowat narzedzie do dowolnie obranego kata w
zakresie od 10° do 75°, lub tez stosowa¢ do pomiaru aktualnego kata, wystepujacego w danym narze-
dziu. Przyrzad mozna stosowac z kamieniami o dowolnej srednicy w zakresie od 250 mm do 150 mm.
Mozna uzyskac doktadne ustawienie bez wzgledu na stopien zuzycia kamienia. AngleMaster posiada
dwa magnesy do tatwego mocowania na obudowie szlifierki.

Naciecia pomiarowe
Do pomiaru istniejqcego

Magnesy (2 szt.)
Do mocowania

20 15 100 20 .
kqta ostrza. 9 3\’\’\\?\?\\\2\\5\\”\”” T ] przyrzqdu na stalowej
g
S [] obudowie.
Kompensator srednicy Regulator kqtowy

Mozna go dopasowac do
Srednicy kamienia kroko-
wo co 5 mm.

MADE I SWEDEN Moze by¢ nastawiony na
dowolny kqt od 10° to

75°z doktadnosciq do 1°.

Ustawianie kqta ostrza

~ 7~

& N . .
SN Ustawianie noza do struga na kqt

S
B

ostrza 25° na kamieniu o srednicy
250 mm.

Pomiar kqta ostrza

T\L/é\/v\‘/ 507 457 40" 35 3

30 25 225 L o
20 15 100 20 WM-200 0%
AQ 353\02.%““\“'\”:"0 &&6 Y
Pomiar kqta ostrza noza. Pomiar kqta ostrza dtuta wklestego.
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Przyrzad do brzegow prostych SE-77

Konstrukcja

Urzadzenie przeznaczone do nozy do struga
i diut stolarskich. Automatycznie ustawia dtu-
to réwnolegle do wspornika uniwersalnego
(4) i kamienia szlifierskiego. Ograniczniki bez-
pieczenstwa (2) zapobiegaja zeslizgiwaniu
sie narzedzia z kamienia. Kat ostrza jest nasta-
wialny za pomoca przyrzadu Micro Adjust (3)
na wsporniku uniwersalnym. Dwie mniejsze
Sruby regulacyjne (5) stuzg do precyzyjnego
ustawienia kata 90° lub uzyskania lekko wypu-
ktego ksztattu.

Mocowanie narzedzia

P

D)

= Q

\\__

S— =

Otworzy¢ zaciski na grubos¢ narzedzia réwnolegle do podstawy. Zamonto-
wac narzedzie tak, aby wystawato ok. 50-75 mm (P). Zablokowac narzedzie

w uchwycie, dokrecajqc ruchome pokretto w potozeniu okofo 5 mm od
krawedzi narzedzia.

Narzedzia o bokach réwnolegtych
powinny spoczywac na oparciu.

Ustawianie ogranicznikéw bezpieczeristwa

/)

Najpierw zamocowac wewnetrzny, ruchomy ogranicznik (A,) tak aby Przesuwac narzedzie ruchem ciggtym
narzedzie byto oddalone o0 6 mm lub spoczywato na kamieniu. Nastepnie miedzy dwoma ogranicznikami.

zamocowac ogranicznik zewnetrzny (B), ktérego ustawienie nie jest zalezne Ostrzenie bokéw wymaga wiecej
od szerokosci narzedzia.

czasu.
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Ostrzenie istniejqcego kqta ostrza

N

© \! N\ ) ==

Zaznaczyc¢ skos markerem. Obrocic koto recznie i sprawdzic, w ktérym miejscu bedzie przebiegat proces szlifowania.
Ustawic potozenie przyrzgdem Micro Adjust do momentu, gdy kamieri bedzie stykat sie z catym skosem, od czubka do
podstawy krawedzi ostrza.

Wypukty ksztatt
== Lﬂj
|
I
BRMEF = 757 |
— £ % Y
Ustawic narzedzie centralnie z liniq zaznaczonq na uchwycie. Upewnic sie, Poluzowac réwnomiernie pokretta
Ze narzedzie jest zamontowane prostopadle wyznaczajqc linie wzgledem regulujqce A i B. UmozZliwia to ruch
wspornika uniwersalnego. wahadfowy uchwytu. Im bardziej

pokretto zostanie poluzowane tym
wiekszy zakres ruchu wahadfowego,
umozliwiajqcy uzyskanie wiekszej
wypuktosci.

Precyzyjna regulacja

Sruby regulacyjne umozliwiajq Gdy linie stykajq sie, uchwyt Aby zwiekszy¢ docisk ostrzenia pra-

precyzyjne ustawienie zakresu ruchu. — znajduje sie w potozeniu wej krawedzi narzedzia, poluzowac
Mozna ich uzywac, jesli wymagane neutralnym. pokretto A i dokrecic¢ pokretto B.
jest ustawienie inne niz pod kqtem 90°. Postepowac odwrotnie, aby zwiek-

szyc¢ docisk ostrzenia lewej krawedzi.
Obracac pokretto o okoto ¥ obrotu,
az do uzyskania zgdanego rezultatu.
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Przyrzad,Stone Grader” SP-650

Urzadzenie stuzy do zmiany funkcji kamienia szlifierskiego.
Jedna strona posiada drobne uziarnienie, a druga strona jest gru-
boziarnista. Strona z drobnym uziarnieniem przystosowuje kamien
szlifierski do uzyskiwania gtadkiej powierzchni. Strona grubo-
ziarnista przywraca funkcje normalnego szybkiego szlifowania
i dziatanie stepionej Sciernicy. Dla odswiezenia powierzchni ka-
mienia i zachowania jego skutecznosci nalezy regularnie uzywac
strony gruboziarniste;j.

Przyrzad do ostrzenia i wyréwnywania sciernicy
TT-50

Nowy, nieuzywany kamien szlifierski ma zawsze okragta i ptaska
powierzchnie. Po pewnym czasie uzytkowania kamiert moze wyma-
gac odswiezenia i wyrdwnania. TT-50 urzadzenie przeznaczone do
ostrzenia kamienia szlifierskiego, pozwala uzyskac bardzo doktad-
na, okragty i ptaska powierzchnie. Prowadzony za pomoca wspor-
nika uniwersalnego, ktéry prowadzi réwniez przyrzady nastawcze.
Ustawianie za pomocg $rub z podwdéjnymi pokrettami, aby zapew-
ni¢ gtadki przesuw w poprzek kamienia. Gtgbokos$¢ Scierania moze
by¢ ustawiona w zakresie 0,25 mm.

Osadzic przyrzqd ostrzqcy nandzce ~ Obnizyc wspornik uniwersalny przy-  Zatrzymac urzqdzenie. Przesunqc

(5). Zablokowac pokrettem mocujq-  rzqdem Micro Adjust (4) do momentu, frez na bok jednym z pokretet (2), aby

cym (6). gdy frez zetnie sie z najwyzszym znalazt sie po zewnetrznej stronie
punktem kamienia. kamienia.

Ustawic wybranq gtebokos¢ ciecia Przesunq¢ przyrzqd Micro Adjust Uruchomic¢ urzqdzenie. Przesunq¢
(a), podnoszqc przyrzqd Micro Adjust, w dof, tak aby spoczywat na tulei koncéwke tngcgq, obracajqc dwa
ktory jest wyskalowany co 0,25 mm.  (8). Zablokowac dwoma srubami pokretta (2) na przemian. Przesuwa¢
mocujqcymi (7). w poprzek kamienia przez okoto 90
sekund.
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