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Wprowadzenie

1 Wprowadzenie

Zakup szlifierki do szlifowania na mokro i sucho produkcji
HOLZKRAFT to dobra decyzja.

Przed uruchomieniem uwaznie przeczytac¢ Instrukcje
Obstugi.

Stanowi ona wazny element i musi by¢ przechowywana
blisko urzadzenia w miejscu dostepnym dla kazdego
uzytkownika.

Instrukcja obstugi zawiera informacje dotyczace
prawidtowego uruchomienia, uzycia zgodnego z
przeznaczeniem oraz bezpiecznej i efektywnej obstugi i
konserwacji urzgdzenia.

Ponadto nalezy przestrzega¢ lokalnych przepisow o
zapobieganiu wypadkom i ogdlnych zalecen BHP
majgcych zastosowanie branzy uzycia szlifierki.

1.1 Prawa autorskie

Tres$¢ niniejszej Instrukcji Obstugi jest chroniona prawem
autorskim i stanowi wytaczng wtasnos¢ Stirmer
Maschinen GmbH. Korzystanie z niej jest dozwolone w
ramach uzywania urzadzenia. Jakiekolwiek inne uzycie
lub uzycie wykraczajgce poza podany zakres bez
pisemnej zgody producenta jest zabronione.

Rozpowszechnianie, kopiowanie, wykorzystywanie i
udostepnianie niniejszego dokumentu lub jego tresci bez
wyraznego zezwolenia jest zabronione. Naruszenie
powyzszego zakazu powoduje odpowiedzialnos¢
odszkodowawczg. Informujemy o ochronie marek,
patentéw oraz praw projektowych naszych produktéw, o
ile jest to mozliwe i poza odosobnionymi przypadkami.
Zdecydowanie sprzeciwiamy sie kazdemu naruszeniu
naszej wtasnosci intelektualnej.

1.2 Obstuga klienta

W razie pytan lub koniecznosci uzyskania informaciji
technicznych dotyczacych szlifierki prosimy zwrécic sie do
swojego sprzedawcy. ktérego personel chetnie pomoze i
udzieli profesjonalnych porad i informacii.

Przedstawiciel w Polsce:

Stirmer Maszyny Sp. z 0.0.

ul. Zbozowa 1

62-025 Kostrzyn

Tel.: +48 61 679 43 18

www.stuermer-maszyny.pl

Niemcy:

Stirmer Maschinen GmbH Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26 D-
96103 Hallstadt

Serwis i naprawy:
Faks: 0951 96555-111
E-Mail: service@stuermer-maschinen.de

Zamawianie czesci zamiennych:

Faks: 0951 96555-119

E-Mail: ersatzteile@stuermer-maschinen.de
Seria NTS | Wersja 1.01

Jestesmy bardzo zainteresowani informacjami i
sugestiami wynikajgcymi z praktycznego uzycia, ktére
moga by¢ pomocne przy dalszym doskonaleniu
naszych produktow.

1.3 Ograniczenie odpowiedzialnosci

Wszystkie dane i wskazowki zawarte w niniejszej
instrukcji zostaty zestawione z uwzglednieniem
obowigzujgcych norm i przepisow, aktualnego stanu
techniki oraz naszych dtugoletnich osiggniec i
doswiadczen.

Producent nie ponosi zadnej odpowiedzialnosci za
szkody spowodowane przez:

- nieprzestrzeganie niniejszej instrukcji
- uzywanie niezgodne z przeznaczeniem

- zatrudnienie nieprofesjonalnego i
niewykwalifikowanego personelu

- samowolne zmiany konstrukcyjne
- modyfikacje techniczne

- uzywanie niedozwolonych czesci zamiennych

W przypadku wyposazenia specjalnego, skorzystania z
dodatkowych opcji przy zamawianiu lub ze wzgledu na
najnowsze zmiany techniczne, rzeczywista zawartosé
dostawy moze odbiega¢ od opisanej w instrukc;ji i
przedstawionej na zdjeciach.

W kazdym przypadku obowigzujg ustalenia zawarte w
kontrakcie na dostawe, ogdine warunki handlowe oraz
warunki dostawy stosowane przez producenta i przepisy
prawa obowigzujgce w momencie zawarcia kontraktu.

2 Bezpieczenstwo

Ten rozdziat zawiera przeglad wszystkich waznych
zalecen bezpieczenstwa stuzgcych ochronie
bezpieczenstwa 0sdb oraz bezpiecznej i bezawaryjnej
eksploatacji urzgdzenia. Dalsze praktyczne zasady
bezpieczenstwa sg zawarte w rozdziatach dotyczgcych
poszczegdlnych faz zywotnosci.

2.1 Objasnienie symboli

Zasady bezpieczenstwa

Zasady bezpieczenstwa sg w niniejszej instrukcji
oznaczone symbolami. i poprzedzone stowami
sygnatowymi oznaczajgcymi poziom zagrozenia.
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NIEBEZPIECZENSTWO!

Takie zestawienie symbolu i sfowa sygnatowego
wskazuje na bezposrednie niebezpieczenstwo, ktére
- jesli nie zostanie wyeliminowane - doprowadzi do
Smierci lub ciezkich obrazen ciata.

OSTRZEZENIE!

Takie zestawienie symbolu i stowa sygnatowego
wskazuje na mozliwosé wystgpienia
niebezpieczenstwa, ktére - jesli nie zostanie
wyeliminowane - moze doprowadzi¢ do $mierci lub
ciezkich obrazen ciata,

OSTROZNIE!

Takie zestawienie symbolu i stowa sygnatowego
wskazuje na mozliwos¢ wystgpienia
niebezpieczenstwa, ktére - jesli nie zostanie
wyeliminowane - moze prowadzi¢ do niewielkich lub
lekkich obrazen ciata.

UWAGA!
Takie zestawienie symbolu i hasta ostrzegawczego
wskazuje na mozliwosé wystgpienia

niebezpieczenstwa, ktére moze prowadzi¢ do szkod
materialnych i ekologicznych, jesli sie mu nie
zapobiegnie.

WSKAZOWKA!

Takie zestawienie symbolu i hasta ostrzegawczego
wskazuje na mozliwos¢ wystgpienia
niebezpieczenstwa, ktére moze prowadzi¢ do szkod
materialnych i ekologicznych, jesli sie mu nie
zapobiegnie.

Wskazoéwki i zalecenia

i Porady i zalecenia

Ten symbol oznacza przydatne porady i zalecenia
oraz informacje utatwiajgce wydajng i bezawaryjng
eksploatacje urzadzenia.

Aby zredukowa¢ ponoszone przez ludzi szkody i straty
materialne oraz zapobiega¢ niebezpieczenstwom,
nalezy przestrzegac zasad bezpieczenstwa zawartych w
niniejszej instrukcji obstugi.

2.2 Odpowiedzialnos¢ uzytkownika

Uzytkownikiem jest osoba, ktéra sama eksploatuje
maszyne w celach komercyjnych albo powierza jg
osobie trzeciej do uzywania, badz stosowania i w
trakcie eksploatacji ponosi prawng odpowiedzialnos¢ za
produkt w zakresie ochrony uzytkownika, personelu lub
0sob trzecich.

4

Obowiazki uzytkownika:

Jezeli maszyna jest uzywana w obszarze
przemystowym, uzytkownik maszyny podlega prawnym
obowigzkom w zakresie bezpieczenstwa pracy. Dlatego
muszg by¢ przestrzegane zasady bezpieczenstwa w
niniejszej instrukcji obstugi, jak tez obowigzujgce
przepisy o bezpieczenhstwie, zapobieganiu wypadkom i
ochronie srodowiska w zakresie eksploatacji maszyny.
W szczegodlnosci obowigzujg ponizsze zasady:

- Uzytkownik musi zna¢ obowigzujgce przepisy o
ochronie pracy i w ramach oceny zagrozenia
okresli¢ dodatkowe zagrozenia, ktére wynikajg ze
specyficznych warunkéw pracy w miejscu
eksploatacji maszyny.

Musi je wprowadzi¢ w zycie w formie instrukcji
wykonawczych do pracy na urzgdzeniu.

Podczas catego okresu uzytkowania urzadzenia
uzytkownik musi kontrolowac, czy opracowane
przez niego instrukcje wykonawcze sg zgodne z
aktualnym stanem przepiséw i odpowiednio je
dostosowywaé w razie potrzeby.

Uzytkownik musi jednoznacznie uregulowaé i
okresli¢ zakresy kompetencji i odpowiedzialnosci
za instalacje, obstuge, usuwanie awarii,
konserwacje i czyszczenie urzgdzenia.

Uzytkownik musi zadbac o to, aby wszystkie
osoby majgce do czynienia z urzgdzeniem
przeczytaty i zrozumiaty niniejszg instrukcje.
Ponadto musi systematycznie szkoli¢ personel i
informowac¢ go o zagrozeniach.

- Uzytkownik musi zapewni¢ personelowi
wymagane $rodki ochrony osobistej i zobowigzac
pracownikéw do ich stosowania.

Ponadto uzytkownik jest odpowiedzialny za
dopilnowanie, aby urzgdzenie przez caty czas byto w
nienagannym stanie technicznym. W zwigzku z
powyzszym:

- Uzytkownik musi zapewnié dotrzymanie
czestotliwosci prowadzenia prac
konserwacyjnych podanych w niniejszej
instrukciji.

- Uzytkownik musi systematycznie organizowac
kontrole wszystkich zabezpieczen pod katem
sprawnosci dziatania i kompletnosci.

2.3 Karty charakterystyki materiatow

Karty charakterystyki materiatéw niebezpiecznych mozna
uzyskacé u ich dostawcoéw lub pod numerem telefonu: +49
(0)951/96555-0. Karty charakterystyki sg rowniez
dostepne na portalu partnerskim w zaktadce ,Do
pobrania”.
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Bezpieczenstwo

2.4 Kwalifikacje personelu

Zakres prac opisanych w niniejszej instrukcji przewiduje
rézne wymagania odnosnie kwalifikacji osob, ktérym
powierza sie ich wykonywanie.

OSTRZEZENIE!

Niebezpieczenstwo w przypadku
niedostatecznych kwalifikacji personelu!

Niewystarczajaco wykwalifikowane osoby majgc do

czynienia z maszyng nie potrafig wtasciwie ocenic¢

zagrozen i narazajg siebie i innych na

niebezpieczenstwo ciezkich, a nawet Smiertelnych

obrazen ciata.

- Wykonywanie wszystkich prac nalezy powierzaé
tylko osobom do tego wykwalifikowanym.

- Niedostatecznie wykwalifikowane osoby nie

Do wszelkich prac sg dopuszczone tylko osoby, po
ktérych mozna sie spodziewac, ze rzetelnie wykonajg te
prace. Osoby, ktérych zdolnos$¢ reakgiji jest ograniczona,
np. pod wptywem narkotykow, alkoholu albo lekarstw,
nie powinny by¢ dopuszczone do pracy.

W dalszej czeéci niniejszej instrukcji obstugi
zdefiniowane sg wymagane kwalifikacje dla osob
przewidzianych do wykonywania poszczegolnych prac:

Operator:

Operator zostat poinstruowany przez uzytkownika o
zakresie powierzonych mu zadan i mozliwych
niebezpieczenstwach wystepujgcych w przypadku
nieprawidtowego postepowania. Operator moze
wykonywac¢ zadania wykraczajgce poza obstuge w
normalnym trybie pracy tylko, jesli jest to podane w

powierzy mu takie zadanie.
Wykwalifikowany elektryk:

Wykwalifikowany elektryk jest to osoba, ktéra dzieki
swojemu wyksztatceniu, wiedzy i doswiadczeniu oraz
znajomosci norm i przepisow jest w stanie samodzielnie
prowadzi¢ prace na wyposazeniu elektrycznym i
identyfikowa¢ mozliwe zagrozenia i ich unikac.

Wykwalifikowany pracownik:

Wykwalifikowany pracownik ze wzgledu na swoje
specjalistyczne wyksztatcenie, wiedze i doswiadczenie
oraz znajomos$¢ odpowiednich norm i przepisow jest w
stanie wykonywa¢ powierzone mu prace oraz
samodzielnie rozpoznawac i zapobiega¢ mozliwym
niebezpieczenstwom.

Seria NTS | Wersja 1.01

Producent:

Okreslone prace mogg by¢ wykonywane tylko przez
wykwalifikowanych pracownikéw producenta. Inni
pracownicy nie sg upowaznieni do ich wykonania. W
sprawie ewentualnego dopuszczenia do wykonania
koniecznych prac - kontaktowac sie z naszym Dziatem
Obstugi Klienta.

2.5 Sprzet ochrony osobistej

Srodki ochrony indywidualnej stuzg do ochrony oséb
przed zagrozeniami dla bezpieczenstwa i zdrowia w
czasie pracy. Pracownicy podczas wykonywania
réznych prac przy maszynie muszg nosic sprzet
ochrony osobistej, jaki jest szczegdtowo okreslony w
poszczegolnych rozdziatach niniejszej instrukciji.

Ponizszy rozdziat zawiera informacje dotyczace
Srodkéw ochrony osobistej:

Ochrona stuchu

2

Ochrona stuchu chroni przed szkodliwym hatasem.

Okulary ochronne

@

Okulary ochronne stuza do ochrony oczu przed
wyrzucanymi czesciami.

Maska przeciwpytowa

)

Maska przeciwpytowa chroni drogi oddechowe przed
pytem.

Odpowiednie rekawice ochronne

S

Rekawice ochronne stuzg do ochrony ragk przed
ostrymi krawedziami oraz przed otarciami,
zadrapaniami lub gtebszymi ranami.

Obuwie ochronne

@

Buty ochronne chronig stopy przed zmiazdzeniem,
spadajgcymi czesciami i poslizgnieciami na sliskim
podtozu.

Odziez ochronna

=

Robocza odziez ochronna jest dopasowana, bez
wystajacych czesci, z niskg odpornoscig na zrywanie.
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2.6 Ogolne zasady bezpieczenstwa

- Szlifierka moze by¢ obstugiwania i konserwowana
wytgcznie przez osoby, ktore przeczytaty i
zrozumialy niniejszg instrukcje obstugi. Operator
musi by¢ w dostatecznym stopniu przeszkolony w
stosowaniu, ustawianiu i obstudze.
Urzadzenie wtgcza¢ dopiero przed samym
rozpoczeciem obrébki. Nie pozostawiaé pracujgcego
urzgdzenia bez nadzoru.
Nie otwiera¢ oston ochronnych podczas pracy
szlifierki.
Stanowisko pracy i podtoge wokot urzadzenia
oczysci¢ z wszystkich przedmiotéw, ktére mogag
spowodowac utrate rownowagi przez operatora lub
groza potknigciem. W miejscu pracy nalezy
utrzymywac porzgdek. Skutkiem nieporzadku moga
by¢ wypadki.
Przed i w czasie pracy nalezy uwaznie kontrolowac
strefe zagrozenia, czy nie przebywajg w niej
nieupowaznione osoby.
Kabel zasilajgcy musi by¢ utozony tak, aby nie byt
narazony na przygniecenie ani zamoczenie.
Jesli kabel zasilajacy jest uszkodzony - natychmiast
zaprzestaC uzywania urzgdzenia i zleci¢ jego
wymiane wykwalifikowanemu elektrykowi.
Chroni¢ maszyne przed wilgocig i wilgocig, aby
unikngc¢ ryzyka zwarcia lub porazenia pradem.
Nie nalezy uzywa¢ maszyny w poblizu tatwopalnych
gazow, cieczy i ciat statych. Powstajgce iskry
stwarzajg zagrozenie wybuchem i/lub pozarem.
Maszyny wolno uzywac¢ tylko w suchych
pomieszczeniach, ewentualnie w suchym otoczeniu i
przy wystarczajgcym oswietleniu obszaru pracy.
Niedozwolone jest uruchamianie urzadzenia bez
wszystkich prawidtowo zamontowanych
zabezpieczen. Niedopuszczalne sg jakiekolwiek
przerdbki nozyc.
Podczas pracy z urzadzeniem zawsze stosowaé
ochraniacze stuchu. Zabronione jest noszenie
luznego ubrania (krawatow, szali, rozpietych kurtek i
nieprzylegajgcych ciasno czesci garderoby). Przy
dtugich wiosach konieczne jest noszenie siatki na
wiosach.
Uzywac¢ tylko oryginalnych czesci zamiennych.
Przed rozpoczeciem pracy nalezy sprawdzi¢, czy na
jakichkolwiek obrabianych przedmiotach nie znajdujg
sie ciata obce, takie jak gwozdzie lub Sruby.
Nie uzywac $ciernic popekanych lub o zmienionym
ksztatcie.
- Podczas wymiany Sciernicy nosi¢ odpowiednie
rekawice ochronne.
Przed wtgczeniem urzadzenia sprawdzi¢, czy
wszystkie narzedzia uzywane do naprawy i regulaciji
zostaty usuniete.
Przed przystgpieniem do konserwacji i naprawy
zabezpieczy¢ urzadzenie przed ponownym
uruchomieniem.
- Niedozwolone jest uzywanie sprezonego powietrza
do czyszczenia urzadzenia lub usuwania wioréw.
- Wszystkie ostony i zabezpieczenia zdjete na czas
naprawy lub konserwacji zamontowac¢ z powrotem
natychmiast po zakonczeniu prac.

3 Uzycie zgodne z przeznaczeniem

Szlifierka na sucho i na mokro jest przeznaczona
wytgcznie do szlifowania drewna lub materiatow
drewnopodobnych i moze by¢ stosowana przy nauce
zawodu w szkotach, w zaktadach rzemiesiniczych,
warsztatach i przez majsterkowiczow.

Uzycie zgodne z przeznaczeniem obejmuje takze
przestrzeganie wszystkich wskazéwek podanych w niniejszej
instrukcji.

3.1 Mozliwe do przewidzenia
niewlasciwe uzycie

Kazde uzycie, ktére wykracza lub odbiega od zastosowania
zgodnego z przeznaczeniem, uwaza sie za niewtasciwe.

Mozliwe niewlasciwe zastosowania:

- Uzycie szlifierki do obrobki innych materiatow niz
drewno (np. metali, tworzyw sztucznych).

- Uzycie szlifierki z parametrami niedozwolonymi
do obrébki drewna.

- Uzycie urzadzenia bez sprawnych wymaganych
zabezpieczen,

- Mostkowanie lub modyfikowanie zabezpieczen.

- Ignorowanie przepiséw dotyczgcych konserwaciji.

- Lekcewazenie sladéw zuzycia i uszkodzenia.

- Powierzanie prac serwisowych nieprzeszkolonemu
lub nieupowaznionemu personelowi.

- Wykonywanie prace konserwacyjnych na
niezabezpieczonym urzadzeniu.

- Nieostrozne manipulacje przy szlifierce podczas
eksploataciji.

-Uzycie czesci zamiennych, akcesoridw i
materiatdbw eksploatacyjnych niezatwierdzonych
przez producenta.

- Rébwnoczesna obrdbka wielu
jednym cyklu roboczym.

- Obrobka przedmiotow o zbyt duzych wymiarach.

przedmiotow w

- Samowolna przerdbka urzadzenia lub
stosowanie zmodyfikowanych systemow
narzedziowych.

Uzycie szlifierki niezgodne z przeznaczeniem moze
prowadzi¢ do sytuacji niebezpiecznych. Samowolne
wykonanie modyfikacji konstrukcyjnych i technicznych
urzgdzenia zwalnia Stirmer Maschinen GmbH z
wszelkiej odpowiedzialnosci. Wszelkie roszczenia z
tytutu szkdd spowodowanych uzyciem niezgodnym z
przeznaczeniem sg wykluczone.

Seria NTS | Wersja 1.01
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Dane techniczne

3.2 Ryzyko resztkowe

Nawet jesli przestrzegane sg wszystkie przepisy
bezpieczenstwa i produkt jest uzywany zgodnie z nimi to
nadal istniejg ponizsze ryzyka resztkowe:

- Niebezpieczenstwo uszkodzenie stuchu podczas
pracy przez dtuzszy czas bez lub przy
nieskutecznej ochronie stuchu.

- Zagrozenie porazeniem prgdem wskutek
dotkniecia elementéw bedgcych normalnie pod
wysokim napigciem (kontakt bezposredni) lub z
powodu przebicia wysokiego napiecia
spowodowanego awarig (kontakt posredni).

- Rozgrzane elementy mogg powodowac
oparzenia i inne obrazenia ciata.

- Niebezpieczenstwo uszkodzenia palcéw i dioni
przez narzedzie lub przedmiot obrabiany, np. przy
wymianie narzedzia.

- Zagrozenie przez wdychanie pytu drzewnego (w
razie potrzeby zastosowacé instalacje wyciggowa
zgodnie z przepisami ustawowymi).

- Niebezpieczenstwo uszkodzenia narzadu
wzroku  przez uderzenie  wyrzucanymi
czesciami, nawet przy zatozonych okularach
ochronnych.

Seria NTS | Wersja 1.01

4  Dane techniczne

Model NTS 201 NTS 256

Wymiary 480 x 340 x 375| 460 x 340 x 410
mm mm

Wymiary(opakowa| 440 x 390 x 365| 450 x 420 x 390

nia) mm mm

Ciezar 9,2 kg 14,2 kg

Napiecie 230V 230V

zasilania

Liczba faz 1 1

Rodzaj pradu AC AC

Czestotliwose 50 Hz 50 Hz

zasilania

Srednica tarczy 200 mm 250 mm

szlifierskiej

Szerokos$¢ tarczy | 40 mm 50 mm

szlifierskiej

Srednica tarczy do| 200 mm 200 mm

honowania

Uziarnienie K 220 K 220

Sciernicy

Szerokos$c¢ tarczy | 30 mm 30 mm

do honowania

Predkosé 115 min-* 90 -160 min-1

obrotowa

Poziom cisnienia | 77 db(A) 77 db(A)

akustycznego

Moc wyjsciowa S1:0,120,57 A| S1: 0,091 A

(kw)

Pobor mocy (kW) | S2: 0,15 0,69 A| S6: 40%:

0,151,388 A

Stopien ochrony P44 IP44

silnika

napedowego

Nominalny tryb S1, S2 S1, S6

pracy silnika

napedowego

Predkosé 1490 min-t 1790 min-t

obrotowa silnika

Catkowity pobor 0,57A/069A | 1,00A/1,38A

mocy

* Poziom ci$nienia akustycznego tej maszyny w miejscu pracy moze
przekroczy¢ 82 dB(A). Zaleca sig stosowanie ochrony stuchu.




Transport, opakowanie, przechowywanie
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4.1 Warunki otoczenia

Temperatura pracy

od 1°C do 40°C

Wilgotnos¢ powietrza

maks. 90%

Wysokos¢ eksploatacii

max. 1000 m

Otoczenie robocze

suche, niepalne

Swiatto robocze

> 500 LUX

4.2 Tabliczka znamionowa

Nass-Schleifsystem
Wet-grinding system

Typ
Type NTS 201
Artikel-Nr. 5750201

Item no.

Motorleistung
Motor power 150W

Gewicht
Weight 9.2kg

ZYholzisraft

www.holzkraft.de

Rys. 1: Tabliczka znamionowa

@ & (€

Serien-Nr.
Serial no.

Baujahr monausate

Year of manufacture momvyes

Netzanschluss

Power connection 230V/1~/50 Hz

Drehzahl Schleifstein 115 min™

Grinding speed iR
Stirmer Maschinen GmbH
Dr-Robert-Pfleger-Str. 26, 96103 Hallstadt
Deutschland / Germany

5 Transport, opakowanie,
przechowywanie

5.1 Dostawa i transport
Dostawa

Sprawdzi¢ dostarczong szlifierke, czy nie ma szkéd
powstatych w transporcie. Uszkodzenia urzadzenia
nalezy niezwtocznie zgtosic¢ firmie transportowej lub
wzglednie sprzedawcy.

Transport

Niewtasciwy transport moze doprowadzi¢ do wypadku i
spowodowac uszkodzenie lub nieprawidtowe dziatanie
urzadzenia, za ktore nie ponosimy odpowiedzialnosci i
ktore nie jest objete gwarancja.

Po roztadunku z pojazdu nosnego przewiez¢ urzgdzenie
odpowiednio zabezpieczone przed przesunigciem i
przechytem na miejsce montazu za pomocg
odpowiedniego wozka widtowego lub urzgdzenia
dzwigowego.

Czesci urzadzenia przewracajace sie i spadajgce z
wozka widtowego, wozka podnosnikowego lub
pojazdu transportujgcego mogg spowodowac
Smiertelne obrazenia ciata. Przestrzegaé instrukcji i
informacji podanych na skrzyni transportowej.
Nalezy uwzglednia¢ ciezar catkowity maszyny.

Masa maszyny zostata podana w ,Danych
technicznych” maszyny. Po rozpakowaniu maszyny
mozna réwniez odczytac jej mase na tabliczce
Znamionowej.

Wolno wykorzystywac tylko takie srodki transportu i
zawiesia, ktére sg w stanie udzwigngc¢ catkowity
ciezar maszyny.

OSTRZEZENIE!

52 Opakowanie

Wszystkie materiaty i Srodki opakowaniowe stosowane
do szlifierki nadaja sie do recyklingu i z zasady musza
by¢ kierowane do ponownego wykorzystania.

Elementy opakowania z kartonu sprasowac i przekazac
do punktu zbidrki makulatury.

Folie sg wykonane z polietylenu (PE), a poduszki
ochronne z polistyrenu (PS). Materiaty te nalezy
przekaza¢ do punktu recyklingu lub do odpowiedniej
firmy utylizujgcej odpady.

5.3 Przechowywanie

Starannie oczysci¢ szlifierke i umiesci¢ ja w suchym,
czystym pomieszczeniu zabezpieczonym przed
mrozem. Aby unikng¢ powstawania rdzy, wszystkie
niemalowane powierzchnie metalowe zabezpieczyé
odpowiednim srodkiem antykorozyjnym i przykryé
urzgdzenie plandeka ochronna.

Seria NTS | Wersja 1.01
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6 Opis urzadzenia 6.2 Zakres dostawy

6.1 Widok NTS 201 i NTS 256

- Pojemnik na wode
Rysunki w niniejszej instrukcji obstugi moga rézni¢

: . - Pasta do honowania
sie od oryginatu.

- Sprawdzian kgtowy
NTS 201 - Uniwersalny mechanizm szlifierski

© © Akcesoria opcjonalne
© ]

- Tasmy szlifierskie

- Tarcza szlifierska z podktadem na rzep

© — —O - Przegroda rozdzielajgca
\ ‘
l
(R® 7 Obstuga
o |
s 9
7.1 Budowa i dziatanie

Montaz sciernicy do szlifowania na mokro
Uchwyty poziome z pokrettami
Uniwersalny kabtgk mocujacy
Skorzana tarcza do honowania
Sruby do mocowania kabtgka
Wytacznik sieciowy (ON/OFF)
Pojemnik na wode

N o o0~ WN P

Sciernica

NTS 256

Przed zamontowaniem $ciernicy upewnic sie, ze
urzgdzenie jest odigczone od pradu.
- Zdjac¢ nakretke (3) i zewnetrzny kotnierz (2) z gtéwnego
watka.

(4] - Nasunaé sciernice do szlifowania na mokro (1) na
watek.

- Zatozy¢ podktadke (2) i nakretke szesciokatng (3),
aby przymocowac¢ $ciernice.

(5) Montaz sciernicy do szlifowania na mokro

Uchwyty poziome z pokrettami

Uniwersalny kabtgk mocujacy
Skorzana tarcza do honowania
Sruby do mocowania kabtgka
Wytacznik sieciowy (ON/OFF)
Pojemnik na wode

Sciernica

0o N o o0~ WN P

Regulacja predkosci obrotowej -Wsungé wgtebienia pojemnika na wode (1) w szczeline
montazowg (2).

Seria NTS | Wersja 1.01 9
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Model NTS 256:
Ten model oferuje dwie opcje umiejscowienia
zbiornika na wode.
W przypadku nowych $ciernic wybra¢ dolne
potozenie montazowe (2).

Montaz sruby z pokrettem gwiazdowym

- Umiesci¢ nakretke szesciokatng (1) w zagtebieniu.

- Wkreci¢ drugg nakretke szesciokatng (2) na gwint
Sruby z pokrettem gwiazdowym (3).

- Dokrecic¢ recznie do lekkiego oporu srube z pokrettem
gwiazdowym (3) do nakretki szesciokatnej (1).

- Zablokowa¢ obie nakretki (1 + 2), aby zamocowaé
srube.

Montaz kablgka mocujacego

- Kabtak montazowy (1) stuzy jako uchwyt roboczy
oraz jako ramie do mocowania réznych urzgdzen.
Mozna go zamontowac w potozeniu pionowym (A)
lub poziomym (B).

- Potozenie A - szlifowanie w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotéw Sciernicy:

Podczas szlifowania w kierunku przeciwnym do
kierunku obrotéw $ciernicy nastepuje szybkie
usuniecie wiekszych ilosci materiatu. Tej metody
uzywacé do formowania ostrzy lub ostrzenia siekier.
Tarcza szlifierska obraca sie w kierunku operatora.
- Potozenie B - szlifowanie w kierunku zgodnym z
kierunkiem obrotéw Sciernicy:
Szlifowanie w kierunku zgodnym z kierunkiem
obrotéw Sciernicy jest preferowane w przypadku
bardziej precyzyjnych zadan wymagajacych
usuwania mniejszych ilosci materiatu. Doktadne
szlifowanie narzedzi takich jak noze, nozyczki lub
inne narzedzia thgce wykonywaé w kierunku
zgodnym z kierunkiem obrotu $ciernicy.

10

Do zmiany kierunku obrotu $ciernic uzywac
przetacznika dwukierunkowego. Przed zmiang
kierunku obrotéw zdjg¢ obrabiany detal z urzadzenia.

Montaz kabtagka mocujacego

- Wybraé zgdane potozenie do montazu kabtgka
mocujgcego. Ustawi¢ podpore tak, aby ramie
podpierajgce wystawato nad Sciernice, z ktérg bedzie
sie pracowac.

- Poluzowac¢ sruby mocujgce kabtgk i wsunagé
wspornik uniwersalny w dostarczone tulejki
montazowe.

- Wysokos¢ wspornika uniwersalnego ustawic tak,
aby byta odpowiednia do obrabianego detalu i
zastosowania.

- Uzy¢ nakretki do precyzyjnej regulacji (2) na
sworzniu gwintowanym w celu doktadnego
ustawienia podpory. Upewnic sig, ze ramig
podpierajgce jest catkowicie rownolegte i
wypoziomowane do powierzchni tarczy $ciernej,
niezaleznie od potozenia (pionowego lub
poziomego).

- Przymocowac¢ wspornik, dokrecajgc obie sruby
zaciskowe.

[

A UWAGA!

Przed uruchomieniem usung¢ srube zabezpieczajaca
uzywang na czas transportu (2).

Sciernice mozna regulowaé za pomocg $ruby z
pokrettem gwiazdowym z tytu szlifierki.

Docisk na sciernice mozna ustawia¢ za pomocg $ruby z
pokrettem gwiazdowym (1) z tytu szlifierki. Moze to byé
konieczne, jesli skdrzana tarcza do honowania lub
Sciernica pozostajg nieruchome podczas ostrzenia lub
obciggania.

Aby zwiekszy¢ naciag - obroci¢ pokretto gwiazdowe w
kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara. Dokreci¢ pokretto gwiazdowe tylko do momentu
wyczucia lekkiego oporu. Nie dokrecaé zbyt mocno.

Seria NTS | Wersja 1.01
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WSKAZOWKA!

-Przed  wycofaniem nalezy  ponownie
wyregulowac srube z pokrettem gwiazdowym
@.

-Po zakonczeniu pracy odkreci¢ Srube z
pokrettem gwiazdowym (1) z tylu szlifierki w
kierunku przeciwnym do kierunku ruchu
wskazowek zegara tak, aby watek silnika nie
dociskat sciernicy.

Szlifowanie w kierunku przeciwnym do kierunku
obrotu sciernicy

Urzgdzenie jest wyposazone w elektryczny przetgcznik
wychylny. Sciernica moze obracaé¢ sie do przodu lub do
tytu, w zaleznosci od potozenia przetagcznika. (Definicja:
Do przodu = zgodnie z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara, do tylu = przeciwnie do tego kierunku)

Model NTS 201:

Potozenie wychylne lewe: Sciernica obraca sie do
przodu.

Potozenie wychylne prawe: Sciernica obraca sie do tytu.

Model NTS 256:

- Potozenie wychylne do géry: Sciernica obraca sie do
przodu.

- Potozenie wychylne w dét: Sciernica obraca sie do
tytu.

Seria NTS | Wersja 1.01

Predkos¢ obrotowa (dotyczy tylko modelu NTS 256)

W zaleznosci od modelu urzgdzenia predkosc
obrotowa Sciernicy mozna ptynnie regulowac:

- W celu zwiekszenia predkosci - obroci¢ pokretto (1)
w kierunku zgodnym z kierunkiem ruchu wskazéwek
zegara, natomiast

- aby jg zmniejszy¢ - w kierunku przeciwnym do
tego ruchu.

|

1

N

® ]

Szlifowanie JIP

Uchwyt dostarczany wraz ze szlifierkg moze by¢
uzywany jako uniwersalne zamocowanie do réznych
narzedzi i moze byé ustawiony tak, aby mozna byto
szlifowa¢ detal w kierunku zgodnym z kierunkiem
obrotu Sciernicy jak i przeciwnym do tego kierunku.

- W celu odtgczenia urzadzenia od pradu wyjgé
wtyczke z gniazdka.

- Zatozy¢ narzedzie do uchwytu i za pomoca
prowadnicy ustawi¢ kat szlifowania.

- Po ustawieniu zagdanego kata dokreci¢ dwa
pokretta blokujgce, aby zabezpieczy¢ narzedzie.

Narzedzie

Pokretto
zamykajgce

Uniwersalna

odpora
= Lp P

[N

11
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Pojemnik na wode

Tarczy do szlifowania na mokro mozna uzywac
wylgcznie do szlifowania na mokro i nie wolno jej
uzywac do szlifowania na sucho bez wody.

- Zaczepy mocujgce pojemnika stuzg jako haczyki
do zawieszania w szczelinach mocujgcych
zbiornika.

- W celu napetnienia i ustawienia pojemnika - wyjgc
go i napetni¢ wodg do wysokosci tuz pod
wgtebieniem w ksztatcie litery V.

- Zawiesi¢ pojemnik w przeznaczonym do tego
miejscu na urzadzeniu.

- Zawsze wylgczac¢ szlifierke (OFF), gdy nie jest
uzywana.

-Wyja¢ pojemnik na wode i oprézni¢ go, gdy
szlifierka nie jest uzywana.

0 WSKAZOWKA!

- Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ poziom wody w
pojemniku i upewnic sie, ze Sciernica jest
wystarczajgco zwilzona wodg podczas szlifowania
na mokro.

- Regularnie ptuka¢ i napetnia¢ pojemnik, aby
zapobiec gromadzeniu sie w nim opitkéw metalu i
Scierniwa.

- W celu unikniecia uszkodzen/nagromadzenia sie
zanieczyszczen itp., nie pozostawia¢ Sciernicy
stojgcej w wodzie przez dtuzszy czas.

12

Prowadnica katowa

Do ostrzalki jest dotgczona prowadnica katowa, ktéra
pomaga okresli¢ i utrzymac kat ciecia dla réznych
narzedzi.

Zmierzy¢ kat nachylenia szlifowanego detalu przez
poréwnanie ostrza z nacieciami. Nastepnie ustawic
zadany kat na urzadzeniu zmieniajgc wysokos$¢ uchwytu
obrabianego detalu. W tym celu:

- Najpierw zamocowac¢ narzedzie w uchwycie, a
nastepnie zatozy¢ uchwyt na uniwersalng podpore.

- Przytozy¢ katomierz do koncowki narzedzia
pod zadanym katem.

- Teraz ustawi¢ wysokos¢ uchwytu na obrabiany detal
tak, aby przedni koniec katomierza opierat sie
bezposrednio na Sciernicy. W kazdym przypadku
upewnic¢ sie, ze katomierz jest ustawiony w jednej
linii z koncowka narzedzia.

0 WSKAZOWKA!

Wartosci podane na katomierzu sg jedynie
orientacyjne. i mozna je zmienia¢ w zaleznosci od
potrzeb.

Obciaganie $ciernicy

W zaleznos$ci od rodzaju szlifowania, Sciernice nalezy
regularnie obciggac. Istnieje wiele narzedzi
obciagajgcych (ktére nie wchodzg w zakres dostawy),
ktérych mozna uzy¢ do odtworzenia odpornosci
powierzchni $ciernicy na $cieranie i przywrocenia jej
prawidtowego ksztattu. Szczegdétowe informacje
dotyczace prawidtowego obciggania sciernicy sg
podane w instrukcji dotgczonej do wyposazenia do
obciggania.

Podczas szlifowania metalowe przedmioty szybko sie
nagrzewajg. Dlatego wazne jest, aby wielokrotnie
przesuwac¢ szlifowany materiat po powierzchni Sciernicy
tam i z powrotem i regularnie chtodzi¢ go wodg
chtodzaca.

Seria NTS | Wersja 1.01
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Ostrzenie

Wiele narzedzi mozna ostrzy¢ za pomocg skorzanej
tarczy i dostarczonej pasty do honowania.

0 WSKAZOWKA!

Lekkie drgania podczas obrotu sg normalne i nie
wptywajg na wydajnosc.

Przygotowanie tarczy ze skoéry do honowania

- Natozy¢ rownomiernie lekki olej maszynowy na
skorzang tarcze. Oleju uzywac¢ oszczednie - skora
powinna by¢ nim doktadnie pokryta, jednak nie moze
by¢ nim nasycona i olej nie moze $ciekac.

- Natozy¢ cienkg warstwe pasty do honowania na
skorzang tarcze za pomocg drewnianej szpatutki lub
podobnego narzedzia. Podczas naktadania obracaé
recznie tarcze w celu rownomiernego
rozprowadzenia pasty.

- Podtgczy¢ szlifierke do pradu, wigczy¢ jg i
kontynuowaé¢ rozprowadzanie pasty uzywajgc
drewnianej szpatutki. Lekko przesuwaé szpachelke
ruchem kotowym na tarczy.

-Po rownomiernym roziozeniu pasty mozna
rozpoczac ostrzenie.

Takie przygotowanie wystarczy na naostrzenie 5- 10
narzedzi. Po stwierdzeniu spadku wydajnosci ostrzenia
lub wykonaniu wiecej niz 10 ostrzen - wykonaé
powtdrnie powyzsze czynnosSci.

7.2 Miejsce ustawienia

Szlifierke ustawi¢ na rownej i stabilnej powierzchni.
Zapobiegnie to jej upadkowi i ryzyku zranienia oséb.

0 WSKAZOWKA!

Po ustawieniu usun smar z nielakierowanych czesci
metalowych, ktéry naniesiono dla zabezpieczenia
przed korozja.

- Nalezy uzy¢ do tego zwyktych rozpuszczalnikow.
- Nie uzywaj wody, ani rozpuszczalnikéw nitro itp.!

Seria NTS | Wersja 1.01

Zapewni¢ wystarczajgcg przestrzen do pracy oraz do
regulacji i konserwaciji szlifierki. Odstep szlifierki od Sciany
musi wynosi¢ po kazdej stronie przynajmniej 1 m.

7.3 Podtaczenie elektryczne

Przed podigczeniem instalacji elektrycznej sprawdzic¢
przewody i styki.

NIEBEZPIECZENSTWO!

, Zagrozenie zycia przez porazenie
prgdem! W razie zetkniecia z czesciami
przewodzgcymi napiecie zachodzi zagrozenie zycia.
Wiaczone czesci mogg wykonywaé niekontrolowane
ruchy oraz spowodowa¢ powazne obrazenia ciata.
Wszystkie prace przy instalacji elektrycznej moga byé
wykonywane tylko przez wykwalifikowanych
elektrykéw.

Sprawdzi¢, czy:

- przytgcze elektryczne ma takie same parametry
(napiecie, czestotliwo$¢ sieci, nastepstwo faz) jak
silnik i czy jest wyposazone w gniazdko wtykowe z
przepisowo zainstalowanym i sprawnie dziatajgcym
uziemieniem,

- napiecie sieciowe wynosi 230 V (bezpiecznik
15A),

- do podtgczania uzyto kabla o przekroju min. 1,5
mmYa.

74 Praca z maszynag

@ Nalezy nosié ochronniki stuchu!

@ Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

Podczas szlifowania nie dociskac¢ szlifowanego detalu
zbyt mocno do Sciernicy. Istnieje ryzyko (szczegdlnie w
przypadku matych detali), ze nie zostang one dobrze
przytrzymane i zostang wyrzucone! Nalezy zwr6¢ uwage
na dobry stan Sciernicy oraz terminowo wymienia¢ zuzyte
Sciernice. Wytagcznie przy uzyciu sprawnych narzedzi
osiggng Panstwo dobrg jakosc¢ szlifowania!

13
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8 Pielegnacja, konserwacija i
remonty/ naprawy

A UWAGA!

- Przed rozpoczeciem czyszczenia, konserwaciji lub
naprawy wytgczy¢ urzagdzenie i wyjgé wtyczke z
gniazdka sieciowego.

- Podtaczenia i naprawy moga by¢ wykonywane
wytacznie przez personel specjalistyczny.

0 WSKAZOWKA!

Po zakonczeniu prac utrzymania ruchu,
konserwacyjnych i naprawczych sprawdzi¢, czy
wszystkie ostony i zabezpieczenia zostaty z
powrotem prawidtowo zamontowane na urzgdzeniu i
czy zadne narzedzia nie zostaty w jego wnetrzu ani
w strefie pracy.

8.1 Czyszczenie

@ Nalezy nosi¢ okulary ochronne!

@ Nosi¢ odpowiednie rekawice
ochronnel

0 WSKAZOWKA!

Przy wszystkich pracach zwigzanych z czyszczeniem
nigdy nie stosowac silnych detergentéw. Moze to
prowadzi¢ do uszkodzenia lub zniszczenia urzadzenia.

Szlifierke utrzymywac¢ w czystosci przez caty czas.

Po kazdym uzyciu maszyne nalezy gruntownie
wyczys$cic. Przy wytgczonej maszynie nalezy usungé
wibry i pyt reczng miotetkg albo pedzlem. Czyszczenie
przy uzyciu sprezonego powietrza jest niedozwolone,
poniewaz drobne wiéry fatwo mogg wpasc¢ do oczu i
spowodowac urazy.
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8.2 Konserwacja, remonty/ naprawy

Przed kazdym uzyciem sprawdzi¢ ogoélny stan
urzgdzenia, w szczegolnosci:

- przetgczniki i mechanizmy zabezpieczajgce pod
katem zuzycia lub uszkodzenia.

- Sciernice - czy nie sg zuzyte lub uszkodzone
- podzespoly - czy sg dobrze przymocowane

W przypadku stwierdzenia ktérejkolwiek z powyzszych
sytuacji - nie uzywac¢ szlifierki do czasu wymiany
wadliwej czesci lub naprawy urzadzenia.

W przypadku nieprawidtowosci w dziataniu szlifierki -
zwréci¢ sie do sprzedawcy lub do naszego Dziatu
Obstugi Klienta.

Wszystkie ostony i zabezpieczenia po zakonczeniu
napraw i konserwacji muszg by¢ natychmiast ponownie
zamontowane.

8.2.1 Kontrola dziatania

Przed kazdym uzyciem nalezy przeprowadzi¢ kontrole
funkcjonowania.

Krok 1: Sciernica musi swobodnie sie obracaé i nie moze
sie zakleszczad.

Krok 2: Sprawdzi¢ przewody zasilajgce pod kgtem uszkodzen.

8.2.2 Ruchome czesci

Wszystkie ruchome czesci muszg zosta¢ oczyszczone
miekkg szczotkg po 500 godzinach pracy.

Nastepnie nanosi sie na ruchome czesci cienkg
warstwe oleju lub smaru.

Seria NTS | Wersja 1.01
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Identyfikacja usterek

9 Identyfikacja usterek

Usterka

Mozliwe przyczyny

Usuniecie

Szlifierka nie uruchamia
sie.

Przetacznik whwyt jest niesprawny.

Nalezy zleci¢ sprawdzenie szlifierki
elektrykowi i wymieni¢ uszkodzone
czesci.

Szlifierka samoczynnie
zwalnia podczas pracy.

Detal jest za mocno dociskany do
powierzchni Sciernicy przez
uzytkownika.

Zredukowac nacisk.

Niska trwatos¢ srodka
Sciernego

Zbyt drobne ziarno tasmy szlifierskiej lub
Sciernicy

Zastosowac srodek scierny z grubszym
ziarnem

Niewtasciwy wzoér szlifowania

Za grube ziarno srodka $ciernego

Nalezy zastosowac Srodek Scierny z
drobniejszym ziarnem

Nie pasujgcy kat szlifowania

Kat ustawiony na stole roboczym lub na
ograniczniku katowy nie pasuje

Skontrolowac¢ kat i jezeli to konieczne
ustawi¢ go od nowa

Sciernica obraca sie opornie

Tarcza szlifierska zamontowana
mimosrodowo

Zamontowac tarcze szlifierska
wspotsrodkowo

Tasma szlifierska spada z
rolek.

Tor tasmy szlifierskiej jest nieprawidtowo
ustawiony.

Ustawi¢ prawidtowo bieg tasmy
szlifierskiej.

Drewno ciemnieje lub pali
sie podczas obrdbki.

1. Tasma szlifierska jest zuzyta lub
zawiera pyt szlifierski.

2. Stosowany jest za duzy nacisk
przedmiotu na powierzchnie
szlifowania.

1. Wymieni¢ tasme szlifierska.

2. Zredukowa¢ nacisk.

Seria NTS | Wersja 1.01
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10 Utylizacja i recykling zuzytych
urzadzen

W trosce o srodowisko naturalne wszystkie elementy
maszyny nalezy usuwaé w legalny i przewidziany do tego
Sposob.

10.1 Wycofanie z uzytku

Zuzyte urzadzenie natychmiast wycofac z eksploatacji, aby
wykluczyé mozliwos$é jego pdzniejszego uzycia i unikngc
zagrozenia dla srodowiska naturalnego i ludzi.

Krok 1: Ze starych urzadzen nalezy usuwac wszystkie
szkodliwe dla srodowiska materiaty
eksploatacyjne.

Krok 2: W razie potrzeby mozna zdemontowa¢ urzgdzenie
na bardziej poreczne i mozliwe do ponownego
wykorzystanie podzespoly i elementy.

Krok 3: Komponenty urzgdzenia i materiaty eksploatacyjne
nalezy poddawac¢ przewidzianym do tego
procedurom utylizacji.

10.2 Usuwanie urzadzen elektrycznych

Wyposazenie elektryczne zawiera szereg materiatéw
nadajacych sie do powtérnego wykorzystania oraz
komponenty szkodliwe dla srodowiska naturalnego.
Elementy te wymagajg segregac;ji i wkasciwej utylizacji. W
razie watpliwosci prosze zwrdcic¢ sie do komunalnych
zaktadow utylizacji opadéw. W razie potrzeby zwrdcié sie o
pomoc do wyspecjalizowanych zaktadow utylizacji
odpaddw.

10.3 Utylizacja zuzytych sSrodkéw
smarowych

Wskazdéwek dotyczgcych utylizacji zuzytych Srodkow
smarowych udziela ich producent.

W razie potrzeby zwrdci¢ sie o specyfikacje/ karty
charakterystyki odnosnych produktéw.

10.4 Utylizacja przez komunalne miejsca
zbiorki

Utylizacja zuzytych urzadzen elektrycznych i
elektronicznych (w krajach Unii Europejskiej i innych
krajach europejskich z osobnym systemem zbidrki tych
urzgdzen).

==m Ten symbol na produkcie lub jego opakowaniu
oznacza, ze dany produkt nie moze by¢ traktowany jako
normalny odpad komunalny i musi by¢ przekazany do
recyklingu w punkcie odbioru zuzytego sprzetu
elektrycznego i elektronicznego. Przyczyniajac sie do
prawidtowej utylizacji tego produktu, chroni sie srodowisko
i zdrowie innych ludzi. Niewtasciwa utylizacja stwarza
zagrozenie dla srodowiska i zdrowia. Recykling materiatow
pomaga zmniejszy¢ zuzycie surowcow naturalnych.
Dalsze informacje o recyklingu tego produktu mozna
uzyskaé w miejscu eksploatacji, w komunalnych zaktadach
gospodarki odpadami lub u dystrybutora.
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11 Czesci zamienne
Niebezpieczehstwo obrazen ciata
wskutek uzywania niewtasciwych

czesci zamiennych!

Uzycie niewtasciwych lub wadliwych czesci

zamiennych moze stwarza¢ zagrozenia dla

operatoréw i spowodowac uszkodzenia i

nieprawidtowosci w dziataniu urzgdzenia.

- Stosowac¢ wytgcznie oryginalne czesci zamienne
dostarczone lub dopuszczone przez producenta.

- W razie niejasnosci prosimy o kontakt z
producentem.

i Utrata gwarancji

W przypadku stosowania nieautoryzowanych czesci
zamiennych gwarancja producenta traci waznosc.

Czesci zamienne mozna naby¢ u wyspecjalizowanego
sprzedawcy. Przy zamawianiu czg¢$ci zamiennych nalezy
podac¢ nastepujace dane:

- Typ urzadzenia

- Numer seryjny

- Zamawiang ilo$¢

- Oznaczenie

- Zadany rodzaj wysytki (poczta, kurier, transport
morski, lotniczy, przesytka ekspresowa)

- Adres dostawy

Zamoéwienia czesci zamiennych bez podania
powyzszych danych nie bedg realizowane. W przypadku
braku szczegdlnych informacji o sposobie wysyiki,
zostanie ona zorganizowana zgodnie z uznaniem
dostawcy. Oznaczenie typu, numer katalogowy i rok
produkcji znajdujg sie na tabliczce znamionowej
przymocowanej do urzadzenia.

Przyktad

Trzeba zaméwic rolke napedowg do szlifierki tasmowe;j
i tarczowej BTS 200. Rolka napedowa ma numer 17 na
rysunku czesci zamiennych 1.

Przy zamawianiu - przesta¢ kopie rysunku czesci
zamiennych (1) z zaznaczong czescig (rolkg napedowa)
i numerem pozycji (17) do przedstawiciela handlowego,
z ktérym zawarto umowe na dostawe i podac
nastepujgce informacje:

- Typ urzadzenia: Szlifierka NTS 201

- Numer katalogowy: 5750201

- Numer rysunku: 1

- Numer pozycji na rysunku: 17

Seria NTS | Wersja 1.01
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11.1 Rysunki czesci zamiennych

Ponizszy rysunek ma pomoc w razie potrzeby w identyfikacji niezbednych czesci zamiennych. Kopig rysunku czesci z
oznaczeniami nalezy przestac do lokalnego przedstawiciela handlowego.

Rysunek czesci zamiennych NTS 201

Rys. 2: Rysunek czgs$ci zamiennych NTS 201

Seria NTS | Wersja 1.01 17
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Wykaz czesci zamiennych do modelu NTS 201
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Poz. | Oznaczenie Zamawia Poz. | Oznaczenie Zamawia
ng ilosé ng ilosé

1 Mechanizm szlifujgcy 1 33 Wytacznik sieciowy 1
2 Podpora uniwersalna 1 34 Opaska kablowa 2
3 Sruba z pokrettem gwiazdowym 1 35 Kabel sieciowy 1
4 Tuleja 4 36 Wpust kablowy 1
5 Pokretto ustalajgce 4 37 Pasta do honowania 1
6 Nakretka regulacyjna 1 38 prowadnica katowa 1
7 Blacha mocujaca 3 39 Sruba krzyzakowa M4x12 2
8 Silnik 1

9 Sprezyna dociskowa 1

10 Watek silnika 1

11 Nakretka szesciokatna M8 2

12 Nakretka szesciokatna M12 1

13 Kotnierz 2

14 Sciernica do szlifowania na mokro 1

15 Sanie wrzeciennika 2

16 Ostona sciernicy 1

17 Sruba krzyzakowa M4x6 3

18 Watek gtowny 1

19 Przektadka 1

20 Kotek walcowy 5x22 1

21 Sciernica 1

22 Skorzana tarcza do honowania 1

23 Podktadka duza D8 1

24 Pokretto mocujace 1

25 Zbiornik wody 1

26 Stopy gumowe 4

27 Cokot 1

28 Skrzynka kondensatora 1

29 Ptytka odcigzajgca 1

30 Sruba z rowkiem krzyzowym 4

ST4,2 x16,4
31 Skraplacz 1
32 Ostona przetacznika 1

18
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Rysunek czesci zamiennych NTS 256

Rys. 3: Rysunek czgséci zamiennych NTS 201

Seria NTS | Wersja 1.01
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Wykaz czesci zamiennych do modelu NTS 256

Poz. | Oznaczenie Zamawia Poz. | Oznaczenie Zamawia
ng ilosé ng ilosé
1 Jednostka podstawowa 1 33 Podktadka D10 1
2 Obudowa tozyska 1 34 tozysko kulowe 6200-2RS 2
3 Blok tozyska 2 35 Sruba krzyzakowa M5x35 1
4 Falista podktadka sprezysta D35 1 36 Nakretka szesciokagtna M5 1
5 Watek gtéwny 1 37 Nakretka szesciokatna M4 1
6 tozysko kulowe 6003-2RZ 2 37 Sprezyna naciggowa 1
7 Koto pasowe rowkowe 1 39 Ostona paska klinowego 1
8 Wpust 5x5x25 1 40 Trzpien 6x22 1
9 Sruba krzyzakowa M5x10 2 41 tarcza polerska 1
10 Silnik 1 42 Duza podkiadka A8 1
11 Koto pasowe silnika 1 43 Pokretto ustalajace M8 1
12 Duza podktadka D5 2 44 Sruba z rowkiem krzyzowym ST4, 4
2x16,4
13 Pasek klinowy 1 45 Uchwyt 1
14 Sruba krzyzakowa M6x16 12 47 Tuleja 1
15 | Sruba krzyzakowa M4x10 14 48 | Sruba krzyzakowa M3x20 >
16 | Stopy gumowe 4 49 | Pokretio blokady M6x16 4
17 Sruba krzyzakowa M5x20 6 50 Podpora uniwersalna 1
18 Sruba M5 4 51 Nakretka nastawna 1
19 Tarcza szlifierska 1 52 Plytka obwodu drukowanego 1
20 Zacisk kabla sieciowego 6P4 3 53 Kabel sieciowy 1
21 Sruba krzyzakowa M4x7 2 54 Pasta do honowania 1
22 Pierscien do uszczelniania 1 55 Szablon do szlifowania 1
obudowy z gumy

23 Ostona przetacznika 1 56 prowadnica kagtowa 1
24 Wytacznik sieciowy 1

25 Pokretto do regulacji obrotéw 1

26 Sruba M4x8 1

27 Kotnierz 2

28 Tarcza Scierna 1

29 Nakretka szesciokatna M12 1

30 Zbiornik wody 1

31 Ptyta tozyskowa 1

32 Watek utozyskowany 1
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12 Schematy elektryczne

Schemat potaczen elektrycznych modelu NTS 201
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Rys. 4: Schemat potgczen NTS 201
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Schemat potaczen elektrycznych modelu NTS 256
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Rys. 5: Schemat potgczen NTS 256
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13 Deklaracja zgodnosci UE

Zgodna z Dyrektywg Maszynowg 2006/42/WE Zatagcznik 1l 1.A

Producent / importer: Stlrmer Maschinen
GmbH Dr.-Robert-Pfleger-
Str. 26 D-96103 Hallstadt

oswiadcza niniejszym, ze nastepujgcy produkt

Grupa produktéow: Holzkraft® Maszyny do obrébki drewna

Oznaczenie urzadzenia: ONTS 201 Nr kat.: 5750201
ONTS 256 5750256

Typ urzadzenia: Szlifierka do szlifowania na mokro i sucho

Numer seryjny*:

Rok produkcji*: 20

*te pola nalezy wypetni¢ na podstawie informacji na tabliczce znamionowe;j

jest zgodny ze wszystkimi odnoszgcymi sie przepisami wyzej wymienionej dyrektywy oraz z pozostatymi stosowanymi
dyrektywami (ponizej) — wigcznie z ich zmianami obowigzujgcymi w momencie sktadania deklarac;ji.

Odnosne Dyrektywy UE: 2014/30/UE Dyrektywa w sprawie kompatybilnosci elektromagnetycznej
2012/19/UE Dyrektywa WEEE

Zastosowano nastepujgce normy zharmonizowane:

EN ISO 12100:2010 Bezpieczenstwo maszyn - ogdlne zasady projektowania - ocena
ryzyka i zmniejszanie ryzyka (1ISO 12100:2010)

EN 62841-1:2015 + AC:2015 + A11:2022 Narzedzia o napedzie elektrycznym, reczne, przenosne, do trawnikow i
ogrodowe - Bezpieczenstwo - Cze$¢ 1: Wymagania ogdine

EN IEC 55014-1:2021 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - Wymagania dotyczgce

urzgdzen do uzytku domowego, narzedzi elektrycznych i innego
podobnego wyposazenia - Czes$c¢ 1:

EN IEC 55014-2:2021 Kompatybilnos¢ elektromagnetyczna - Wymagania dotyczace
urzgdzen do uzytku domowego, narzedzi elektrycznych i innego
podobnego wyposazenia - Cze$¢ 2: Odpornosé na zaktdcenia

EN IEC 61000-3-2:2019 + A1:2021 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) — Czes$¢ 3-2: Poziomy
dopuszczalne -Poziomy dopuszczalne emisji harmonicznych pragdu
(fazowy prad zasilajgcy odbiornika < 16 A)

EN 61000-3-3:2013 + A1:2019 + A2:2021 + A2:2021/AC:2022 Kompatybilno$¢ elektromagnetyczna (EMC) Czgs$¢ 3-
3: Wartosci graniczne - Ograniczenie zmian napiecia, wahan
napiecia i migotania $wiatta w publicznych sieciach zasilajgcych niskiego
napiecia dla urzgdzen o pradzie znamionowym < 16 A na przewdd, ktore
nie podlegajg specjalnym warunkom przytgczenia.

Podmiot odpowiedzialny za dokumentacje: Kilian Stirmer, Dr.-Robert-Pfleger-Str. 26, D96103 Hallstadt, Niemcy

Hallstadt, dnia 2024-03-21

b dls

Kilian Sturmer, Dyrektor
Zarzadzajacy
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